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(57) Abstract: The method is used to mount a roof module (10) on a roof frame structure (12) of a vehicle body (14) wherein said 
roof frame structure comprises a recess. The roof module (10) is made of a metal sheet (16) and a roof liner (18) and is placed from 
the outside m a defined insert posit,on relative to the recess (20), whereby an adhesive connection is established with the roof frame 
structure (12) and at least one part of the roof liner (18) protrudes above a earner (22) of the roof frame structure (12) in said insert 
positron. According to the invention the roof module (10) is positioned at least temporarily with the aid of a movement component 
m the long.tud.nal d.rect.on (X) of the vehicle body in relation to the roof recess (20) such that the roof module (10) is iS 
placed in a position of insertion at a distance from the roof frame structure (12) wherein the part of the roof liner (24) is positioned 

LTrinnT "T (28> ° f ro ° f ^ C3lrier (22) and SUCh that ^ roof module is subsequently placed into an insert 

™lcJ ST* T adjustment movement which is directed in an essentially perpendicular manner in relation to the adhesive 
surface (26), thereby facilitating adhesion. 

[Fortsetzung aufder ndchsten Seite] 
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Veroftentlicht: 

— mit ituemmionalem Recherchenbericht 



Zur Erkldrung der Zweibuchstaben- Codes und der wider en Ab- 
kurzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder regularen Ausgabe der 
PCT -Gazette verwiesen. 



(57) Zusaramenfassung: Das Verfahren dient zum Montieren eines Dachmoduls (10) an eine eine Dachausnehmung (20) aufwei- 
sende Dachrahmenstruktur (12) einer Fahrzeugkarosserie (14), wobei das ein Dachmodulblech (16) und einen Dachhimmel (18) 
enthaltende Dachmodul (10) von aussen relativ zur Dachausnehmung (20) in eine definierte Einsetzposition gebracht wird, unter 
Ausbildung einer Klebverbindung mit der Dachrahmenstruktur (12), und wobei der Dachhimmel (18) in Einsetzposition mindestens 
einen iiber einen Dachrahmentrager (22) der Dachrahmenstruktur (12) vorstehenden Dachhimmelanteil (24) aufweist. Hierbei ist 
vorgesehen, dass das Dachmodul (10) wenigstens zeitweise mit einer Bewegungskomponente in Fahrzeugkarosserie-Langsrichtung 
(X) relativ zur Dachausnehmung (20) derart positioniert wird, dass das Dachmodul (10) zunachst in eine von der Dachrahmenstruk- 
tur ( 12) beabstandete Einfadelstellung gebracht wird, in welcher der Dachhimmelanteil (24) gegenuber einem Innenbereich (28) des 
Dachrahmentragers (22) positioniert ist, und dass anschliessend das Dachmodul (10) mittels einer klebverbindungsgunstigen, im 
WesenUichen senkrecht zur Klebflache (26) gerichteten Zustellbewegung in die Einsetzposition gebracht wird. 
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Verfahren zum Montieren eines Dachmoduls an eine 

Fahrzeuqkarosserie 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Montieren eines 
Dachmoduls an eine eine Dachausnehmung aufweisende Dachrah- 
menstruktur einer Fahrzeugkarosserie, wobei das ein Dachmo- 
dulblech und einen Dachhimmel enthaltende Dachmodul von auBen 
relativ zur Dachausnehmung in eine definierte Einsetzposition 
gebracht wird, unter Ausbildung einer Klebverbindung mit der 
Dachrahmenstruktur, und wobei der Dachhimmel in Einsetzposi- 
tion mindestens einen uber einen Dachrahmentrager der Dach- 
rahmenstruktur vorstehenden Dachhimmelanteil aufweist, gemafi 
dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Verfahren der eingangs genannten Art sind bereits bekannt. 
Beispielsweise offenbart die DE 197 09 016 Al ein Fahrzeug- 
dach und ein Verfahren zur Montage des Fahr zeugdachs an einer 
Karosserie. Hierzu ist ein Fahrzeugdachmodul vorgesehen, das 
mit einem Dachhimmel versehen ist und von aufien senkrecht 
nach unten in einen Karosserierahmen eingesetzt werden soli. 
Der Karosserierahmen ist mit einer an das Fahrzeugdachmodul 
angepassten Karosserieof f nung versehen. Wahrend des Einsetz- 
vorgangs werden die uber den Rand der Karosserieof f nung vor- 
stehenden Bereiche des Dachhimmels derart zeitweise umgebo- 
gen, dass sie keine Behinderung des Einset zvorgangs des Fahr- 
zeugdachmoduls in den Karosserierahmen darstellen. Das Fahr- 
zeugdachmodul wird bei Einnahme der definierten Einsetzposi- 
tion mittels einer Klebverbindung am Karosserierahmen befes- 
tigt . 



WO 2004/089731 



PCT/EP2004/001520 



2 

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein alternatives Verfahren zum 
Montieren eines Dachmoduls an eine Fahrzeugkarosserie vorzu- 

cj r*V> 1 a rron 

w w* — . 

Die Aufgabe wird gelost durch ein Verfahren mit den Merkmalen 
des Anspruchs 1. Das erf indungsgemaJle Verfahren ist dadurch 
gekennzeichnet, dass das Dachmodul wenigstens zeitweise mit 
einer Bewegungskomponente in Fahrzeugkarosserie-Langsrichtung 
relativ zur Dachausnehmung derart positioniert wird, dass das 
Dachmodul zunachst in eine von der Dachrahmenstruktur beab- 
standete Einf adelstellung gebracht wird, in welcher der Dach- 
himmelanteil gegenuber einem Innenbereich des Dachrahmentra- 
gers positioniert ist, und dass anschliefiend das Dachmodul 
mittels einer klebverbindungsgunstigen, im Wesentlichen senk- 
recht zur Klebflache gerichteten Zustellbewegung in die Ein- 
setzposition gebracht wird. Das Verfahren ist vorteilhaft, 
weil aufgrund der Positionierung des Dachmoduls in eine Ein- 
fadelstellung der entsprechende Dachhimmelanteil nicht umge- 
bogen werden muss, urn ein korrektes Einsetzen des Dachmoduls 
in die Dachausnehmung der Dachrahmenstruktur zu ermoglichen. 
Die Dachrahmenstruktur wird somit von dem entsprechenden 
Dachhimmelanteil beim Einsetzvorgang untergrif f en, so dass 
der Dachhimmelanteil auch vollstandig mit vorgesehenen Funk- 
tionseinheiten, wie z. B. Sonnenblenden, Anzeigesysteme u. 
A., versehen sein kann, ohne dass hierdurch die Montage des 
Dachmoduls an der Fahrzeugkarosserie beeintrachtigt werden 
wurde. Das Verfahren erlaubt somit eine schnelle und zuver- 
lassige Montage eines komplett vorgef ertigten Dachmoduls. 

Mit Vorteil wird die Klebverbindung zwischen dem Dachmodul- 
blech und der Fahrzeugkarosserie mittels einer in Bezug auf 
die zugehorigen Klebflachen im Wesentlichen in Langs- und 
Querrichtung relativbewegungsf reien Zustellbewegung erzeugt . 
Somit erfolgt die Zustellbewegung mittels einer Verfahrbewe- 
gung im Wesentlichen in senkrechter Richtung zu den Klebfla- 
chen. Die Erzeugung eines derartigen Anlagekontakts zwischen 
dem Dachmodulblech und der Dachrahmenstruktur ist besonders 
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klebverbindungsgiinstig. Dabei ist die Zustellbewegung bevor- 
zugt eine Verf ahrbewegung, im Wesentlichen in senkrechter 
Richtung zur Fahrzeugkarosserie . Dement sprechend erstrecken 
sich die Klebflachen in einer Ebene, die im Wesentlichen 
durch die Langs- und Querrichtung der Fahrzeugkarosserie be- 
stimmt ist. 

Das Positionieren des Dachmoduls in die Einf adelstellung er- 
folgt vorteilhaft mittels einer kombinierten Verfahr- und 
Schwenkbewegung. Hierbei konnen mehrere, geeignete Verfahr- 
bzw. Schwenkbewegungen zum Positionieren des Dachmoduls in 
die Einf adelstellung vorgesehen sein. Die Verf ahrbewegungen 
konnen in Langsrichtung und/oder in senkrechter Richtung zur 
Fahrzeugkarosserie erfolgen, wahrend zusatzlich einander ent- 
gegengesetzte und nacheinander ablaufende Schwenkbewegungen 
vorgesehen sein konnen, so dass das Dachmodul in der Einfa- 
delstellung dann im Wesentlichen gleichmafiig beabstandet von 
der Dachrahmenstruktur angeordnet wird. 

Entsprechend einer bevorzugten Ausf uhrungsvariante wird das 
Dachmodul bei Herstellung der Klebverbindung in der Einsetz- 
position kontrolliert an die Fahrzeugkarosserie angedruckt. 
Dies ist insbesondere zur Herstellung einer korrekten Kleb- 
verbindung bei Einsatz eines Kleberauf trags in Form einer 
Kleberraupe vorteilhaft. Zur Herstellung der Klebverbindung 
wird das Dachmodul vorzugsweise gleichmaJbig, d. h. im Wesent- 
lichen ausschliefilich in senkrechter Richtung zur Fahrzeugka- 
rosserie auf die Dachrahmenstruktur zubewegt, unter Ausbil- 
dung eines klebverbindungsgunstigen Anlagekontakts . 

Mit Vorteil erfolgt das Einfadeln, Zustellen und Andrucken 
des Dachmoduls automatisiert mittels einer geeigneten Handha- 
bungseinrichtung. Die Handhabungseinrichtung kann beispiels- 
weise ein Robotersystem (Roboterarm) sein, dessen Einsatz im 
Rahmen einer Dachmodulmontage bereits an sich bekannt ist. 
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In Weiterbildung der Erfindung wird nach Einnahme der Ein- 
setzposition des Dachmoduls der Dachhimmelanteil im Innenbe- 
reich an einen Dachrahmen-Quertrager befestigt, insbescndere 
geklebt Oder zerstorungsf rei trennbar mittels eines Klett- 
bands fixiert. Dabei kann es sich hier urn einen vorderen 
und/oder hinteren Dachrahmen-Quertrager handeln. Somit kann 
die Positionierung des Dachmoduls und das Befestigen des 
Dachhimmelanteils vorzugsweise mit einem einzigen Montage- 
werkzeug automatisiert erfolgen. Die Befestigung des Dachhim- 
melanteils kann beispielsweise mittels eines doppelseitigen 
Klebebands erfolgen . 

Die Befestigung des Dachhimmelanteils erfolgt vorzugsweise im 
Rahmen des Einsetzvorgangs des Dachmoduls in die Dachausneh- 
mung. Hierdurch kann in einem einzigen Montagearbeitsgang die 
Positionierung und Befestigung des Dachmoduls an der Fahr- 
zeugkarosserie sowie die in Bezug auf die Fahrzeugkarosserie 
interne Befestigung des Dachhimmelanteils erfolgen. 

Entsprechend einer bevorzugten Ausf uhrungsf orm weist das 
Dachmodul einen vorderen und/oder einen hinteren Dachmodul- 
blechanteil mit einem Verbindungsrand fur eine entsprechende 
Fahrzeugscheibe auf, wobei der Dachmodulblechanteil in Ein- 
setzposition auflen auf dem zugehorigen Dachrahmen-Quertrager 
aufliegt. Ein derart ausgebildetes Dachmodul kann mittels des 
erfindungsgemafien Verfahrens schnell und zuverlassig mit der 
Fahrzeugkarosserie verbunden werden. 

Mit Vorteil ist die Klebflache des Dachmoduls und/oder der 
Fahrzeugkarosserie mit einem Kleberauf trag beschichtet. Der 
Kleberauftrag wird hierbei wahrend der Zustellbewegung des 
Dachmoduls in Richtung Fahrzeugkarosserie bei Ausbildung ei- 
nes Anlagekontakts verpresst. 



Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der Beschrei- 
bung. 
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Die Erfindung wird anhand eines bevorzugten Ausf iihrungsbei- 
spiels unter Bezugsnahme auf eine schematische Zeichnung na- 
her erlautert , 

Dabei zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht auf eine Fahrzeugka- 
rosserie mit einem Dachmodul wahrend eines Montage- 
vorgangs; 

Fig. 2 einen schematischen Bewegungsablauf eines in eine 
Fahrzeugkarosserie einzusetzenden Dachmoduls; 

Fig. 3 eine schematische Detaildarstellung in vergrofiertem 
MaJistab eines Verbindungsbereichs eines sich in Ein- 
fadelstellung befindenden Dachmoduls, relativ zu ei- 
nem Dachrahmentrager einer Fahrzeugkarosserie und 

Fig. 4 eine schematische Draufsicht auf eine Fahrzeugkaros- 
serie mit einem montierten Dachmodul. 

Figur 1 zeigt in schematischer Seitenansicht eine Fahrzeugka- 
rosserie 14, an welcher ein Dachmodul 10 zu montieren ist. 
Dabei stellt Figur 1 eine Momentauf nahme des Montagevorgangs 
des Dachmoduls 10 dar. Das Dachmodul 10 weist ein Dachmodul- 
blech 16 und einen Dachhimmel 18 auf, der gemafi vorliegendem 
Ausfuhrungsbeispiel einen vorderen Dachhimmelanteil 24 auf- 
weist, der aufgrund der wirkenden Schwerkraft wahrend des 
Montagevorgangs vom Dachmodulblech 16 absteht, unter Ausbil- 
dung eines Spalts. Die Fahrzeugkarosserie 14 enthalt eine 
Dachrahmenstruktur 12, die mit einer Dachausnehmung 20 verse- 
hen ist. Dabei ist die Dachausnehmung 20 geometrisch an die 
Umfangskontur des Dachmoduls 10 angepasst. Die Fahrzeugkaros- 
serie 14 enthalt mehrere, die Dachausnehmung 20 begrenzende 
Dachrahmentrager 22, wobei an der Vorder- und Riickseite der 
Fahrzeugkarosserie 14 jeweils ein Dachrahmen-Quertrager 30 
vorgesehen ist. Das Dachmodul 10 ist derart an der Fahrzeug- 
karosserie 14 zu montieren, dass der Dachhimmelanteil 24 un- 
terhalb des vorderen Dachrahmen-Quertragers 30 positioniert 
wird und somit das Dachmodulblech 16 relativ zur Dachrahmen- 
struktur 12 von aufien mit der Fahrzeugkarosserie 14 in Anla- 
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gekontakt gebracht werden kann. Wenn sich das Dachmodul 10 in 
einer definierten Einsetzposition befindet, stehen die mit 32 
gekennzeichneten Dachmodul b" 1 o^hanfoi i a o^m +- m-?-h H or ^ 7 nnQhA_ 
rigen Dachrahmen-Quertragern 30 der Fahrzeugkarosserie 14 in 
Anlageverbindung, wahrend der im Inneren der Fahrzeugkarosse- 
rie 14 noch abstehende Dachhimmelanteil 24 an dem vorderen 
Dachrahmen-Quertrager 30 befestigt werden kann. 

In Figur 2 ist ein moglicher Bewegungsablauf des Dachmoduls 
10 wahrend des Montagevorgangs schematised dargestellt. Das 
Dachmodul 10 wird zunachst gemafi Pfeil 38 (Langsrichtung X 
der Fahrzeugkarosserie 14) oberhalb der Dachausnehmung 20 und 
von der Fahrzeugkarosserie 14 beabstandet positioniert , urn 
anschliefiend mittels geeigneter Schwenkbewegungen gemaiS den 
Pfeilen 40, 42 in eine Einf adelstellung gebracht zu werden. 
In der Einf adelstellung ist das Dachmodul 10, d. h. das Dach- 
modulblech 16 und der Dachhimmel 18 und insbesondere der 
Dachhimmelanteil 24, von der Fahrzeugkarosserie 14 beabstan- 
det angeordnet. Dies bedeutet, dass der vordere Dachrahmen- 
Quertrager 30 der Dachrahmenstruktur 12 sich nach Einnahme 
der Einfadelstellung des Dachmoduls 10 innerhalb des Spalts 
zwischen dem vorderen Dachmodulblechanteil 32 und dem hiervon 
abstehenden Dachhimmelanteil 24 befindet, ohne dass ein Anla- 
gekontakt zwischen diesen Konstruktionselementen vorliegt 
(siehe auch Figur 3) . Nach der eingenommenen Einfadelstellung 
wird das Dachmodul 10 gemafi Pfeil 4 4 der Figur 2 mittels ei- 
ner klebverbindungsgiinstigen, im Wesentlichen senkrechten Zu- 
stellbewegung (Hohenrichtung Z der Fahrzeugkarosserie 14) be- 
wegt, so dass das Dachmodulblech 16 mit der Dachrahmenstruk- 
tur 12 an den Verbindungsf lachen in Anlagekontakt treten 
kann. Somit befindet sich das Dachmodul 10 nach der Zustell- 
bewegung gemafi Pfeil 44 in der vorgesehenen Einsetzposition. 

Figur 3 zeigt eine schematische Schnittdarstellung eines De- 
tails des Verbindungsbereichs zwischen dem vorderen Dachrah- 
men-Quertrager 30 und dem Dachmodul 10 in der Einfadelstel- 
lung. Hierbei ist als Verbindungsmittel ein Kleberauf trag 36 



WO 2004/089731 



PCT/EP2004/001520 



7 



vorgesehen, der auf einer Klebflache 26 des Dachrahmentragers 
22 aufgetragen ist, urn nach einer Zustellbewegung des Dachmo- 
duls 10 cfentSB Pfeil ^/i im rr^ro o o+- t .to~^*-n~ i * i_ • t ^ 

3 •w^i^^www*-. a-va n^xv^Cil, UliLCX ftUOJJi J-duug 

einer korrekten Klebverbindung zwischen der Dachrahmenstruk- 
tur 12 und dem Dachmodul 10. Zur Herstellung einer korrekten 
Klebverbindung wird das Dachmodul 10 derart in die Einfadel- 
stellung posit ioniert, dass miteinander zu verbindende Kleb- 
flachen 26 voneinander definiert beabstandet sind. Daruber 
hinaus ist auch der Dachhimmelanteil 24 in Bezug auf einen 
Innenbereich 28 des vorderen Dachrahmen-Quertragers 30 
beabstandet und zu selbigem gegenuberliegend angeordnet, um 
nach Herstellung einer zuverlassigen Klebverbindung zwischen 
dem Dachmodulblech 16 und der Dachrahmenstruktur 12 im Innen- 
bereich 28 mit dem vorderen Dachrahmen-Quertrager 30 vorzugs- 
weise ebenfalls klebverbunden zu werden. Alternativ Oder zu- 
satzlich kann auch am Dachmodul 10 ein entsprechender Kleber- 
auftrag vorgesehen sein, wobei eine derartige Entscheidung 
von der Standf estigkeit des zu verwendenden Klebmittels be- 
einflusst werden kann, da grundsatzlich ein Fliefien des Kle- 
berauftrags vor Herstellung einer entsprechenden Klebverbin- 
dung vermieden werden sollte. 

Figur 4 zeigt eine schematische Draufsicht auf die Fahrzeug- 
karosserie 14 der Figur 1, in welcher das Dachmodul 10 kor- 
rekt eingesetzt worden ist. Das Dachmodul 10 enthalt an der 
Vorder- und Riickseite jeweils einen Verbindungsrand 34 fur 
eine entsprechende Fahrzeugscheibe . Diese VerbindungsrSnder 
34 werden durch den entsprechenden Dachmodulblechanteil 32 
gebildet, welcher in Einsetzposition auf einem zugehdrigen 
Dachrahmen-Quertrager 30 der Fahrzeugkarosserie 14 anliegt, 
unter Ausbildung einer definierten Klebverbindung. Mittels 
des beschriebenen Verfahrens ist es somit moglich, ein Dach- 
modul 10, das komplett mit ZubehSrteilen, wie z. B. Sonnen- 
blenden, elektrischen Anzeigeeinheiten u. A. ausgestattet 
sein kann, positionsgenau in Langs- und Querrichtung der 
Fahrzeugkarosserie 14 (X- bzw. Y-Richtung) zu montieren und 
gleichzeitig auf ein vollstandiges Umbiegen vorstehender 
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Dachhimmelanteile 24 des Dachmoduls 10 zur Gewahrleistung ei- 
ner storungsf reien Dachmodulmontage verzichten zu konnen. 
Hierdurch wird der Montageprozess des Dachmoduls IQ erheblich 
erleichtert, da sich insbesondere der vordere Dachhimmelan- 
teil 24 des Dachhimmels 18 -durch die in diesem Bereich vor- 
montierten Dachmodulf unktionseinheiten- als montageungunstig 
erweisen kann, denn zum korrekten Einsetzen des Dachmoduls 10 
ware ein zeitweises Umbiegen auch dieses Dachhimmelanteils 24 
unerlasslich. Dagegen konnen ggf. andere Dachhimmelanteile, 
die bei der Dachmodul-Montage ebenfalls in den Verbindungsbe- 
reich des Dachmodulblechs 16 ragen, wie z. B. an der Langs- 
seite und an der Hinterseite des Dachmoduls 10, wie ublich 
problemlos in Zustellrichtung (Z-Richtung) gebogen werden, urn 
ein korrektes Einsetzen des Dachmoduls 10 in die Dachausneh- 
mung 20 der Dachrahmenstruktur 12 zu ermoglichen. 



WO 2004/089731 



PCT/EP2004/001520 



9 



Patentans p ruche 



1. Verfahren zum Montieren eines Dachmoduls (10) an eine ei- 
ne Dachausnehmung (20) auf weisende Dachrahmens t ruktur 
(12) einer Fahrzeugkarosserie (14), wobei das ein Dachmo- 
dulblech (16) und einen Dachhimmel (18) enthaltende Dach- 
modul (10) von aufien relativ zur Dachausnehmung (20) in 
eine definierte Einset zposition gebracht wird, unter Aus- 
bildung einer Klebverbindung mit der Dachrahmenstruktur 
(12), und wobei der Dachhimmel (18) in Einset zposition 
mindestens einen uber einen Dachrahmentrager (22) der 
Dachrahmenstruktur ( 12 ) vorstehenden Dachhimmelanteil 
(24) aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass das Dachmodul (10) wenigstens zeitweise mit einer 
Bewegungskomponente in Fahrzeugkarosserie-Langsrichtung 
(X) relativ zur Dachausnehmung (20) derart positioniert 
wird, dass das Dachmodul (10) zunachst in eine von der 
Dachrahmenstruktur (12) beabstandete Einf adelstellung ge- 
bracht wird, in welcher der Dachhimmelanteil (24) gegen- 
iiber einem Innenbereich (28) des Dachrahmentragers (22) 
positioniert ist, und dass anschlieftend das Dachmodul 
(10) mittels einer klebverbindungsgunstigen, im Wesentli- 
chen senkrecht zur Klebflache (26) gerichteten Zustellbe- 
wegung in die Einset zposition gebracht wird. 



2. Verfahren nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Klebverbindung zwischen dem Dachmodulblech (16) 
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und der Fahrzeugkarosserie (14) mittels einer in Bezug 
auf die zugehorigen Klebflachen (26) im Wesentlichen in 
Langs- und Querrichtung (X, Y) relativbewegungsf reien Zu- 
stellbewegung erzeugt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Zustellbewegung eine Verf ahrbewegung im Wesent- 
lichen in senkrechter Richtung (Z) zur Fahrzeugkarosserie 
(14) ist. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Positionieren des Dachmoduls (10) in die Einfa- 
delstellung mittels einer kombinierten Verfahr- und 
Schwenkbewegung (38, 40, 42, 44) erfolgt. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Dachmodul (10) bei Herstellung der Klebverbin- 
dung in der Einset zposition kontrolliert an die Fahrzeug- 
karosserie (14) angedruckt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass das Einfadeln, Zustellen und Andriicken des Dachmo- 
duls (10) automatisiert mittels einer geeigneten Handha- 
bungseinrichtung erfolgt. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass nach Einnahme der Einsetzposition des Dachmoduls 
(10) der Dachhimmelanteil (24) im Innenbereich (28) an 
einen Dachrahmen-Quertrager (30) befestigt wird, insbe- 
sondere geklebt oder zerstorungsf rei trennbar mittels ei- 
nes Klettbands fixiert. 
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8. Verfahren nach Anspruch 7, 

dadurch gekennzeichnet, 
dass die Befestigung des Dachhimmelanteils (24) im Rahmen 
des Einsetzvorgangs des Dachmoduls (10) in die Dachaus- 
nehmung (20) erfolgt. 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Dachmodul (10) einen vorderen und/oder einen 
hinteren Dachmodulblechanteil (32) mit einem Verbindungs- 
rand (34) fur eine entsprechende Fahrzeugscheibe auf- 
weist, wobei der Dachmodulblechanteil (32) in Einsetzpo- 
sition auBen auf dem zugehorigen Dachrahmen-Quertrager 
(30) aufliegt. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Klebflache (26) des Dachmoduls (10) und/oder der 
Fahrzeugkarosserie (14) mit einem Kleberauf trag (36) be- 
schichtet ist. 



WO 2004/089731 



PCT/EP2004/001520 




WO 2004/089731 



PCT/EP2004/001520 



2/2 





ERNATIONAL SEARCH REPORT 



«TIJ 
T 



atJonal Application No 

T/EP2004/001520 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 B62D65/00 B62D25/06 B60R13/02 



According to International Patent Classirtcalion (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by classification svmbols* 

IPC 7 B62D B60R 



Documentation searched other than minimum documentalion to the extent that such documents are included in the fields 



searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal, PAJ, WPI Data 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category ' 



Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant 



Relevant to claim No. 



A 



DE 197 09 016 A (ROCKWELL INTERNATIONAL 
GMBH) 10 September 1998 (1998-09-10) 
cited 1n the application 
abstract; claim 10; figures 1-6,16 
column 7, line 20 - line 54 

DE 100 48 130 A (OPEL ADAM AG) 
11 April 2002 (2002-04-11) 
abstract; figures 
column 1, line 5 - line 60 

US 6 470 559 Bl (HERNANDEZ OLIMPIA MARIA 
ET AL) 29 October 2002 (2002-10-29) 
abstract; figures 
column 3, line 4 - line 20 



| J Further documents are listed In the continuation of box C. 



Patent family members are listed in annex. 



• Special categories of cited documents : 

'A* document defining the general state of the art which Is not 
considered to be of particular relevance 

E' earlier document but published on or after the international 
filing date 

■L' document which may throw doubts on priority claimfs) or 
which is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason (as specified) 

O" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or 
other means 

"P* document published prior to the international filing date but 
later than the priority date claimed 



■T' later document published after the International filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
Invention 

'X' document of particular relevance; the claimed Invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
involve an inventive step when the document is taken alone 

•V document of particular relevance; the claimed Invention 

cannot be considered to involve an inventive step when the 
document is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 
In the art. 

document member of the same patent family 



Date of the actual completion of the International search 

13 May 2004 



Name and mailing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-22B0HV Rijswijk 
TeL (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Date of mailing of the international search report 

21/05/2004 



Authorized officer 



West! and, P 



Form PCT/iSA/21 0 (second sheet) (January 2004) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 



t-natJ* 
T/l 



onal Application No 

T/EP2004/001520 



raiem aocurneni 




Publication 




Patent family 




| Publication 


cited In search report 




date 




momhar/e\ 

tnciTiDsrisj 




1 date 


DE 19709016 


A 


10-09-1998 


DE 


19709016 


Al 


10-09-1998 








BR 


9808836 


A 


05-09-2000 








WO 


9839170 


A2 


11-09-1998 








DE 


59800725 


Dl 


21-06-2001 








DF 


59805101 


Dl 


i 9-no-9nno 

<Ar I— W — ' V> \J L« 








DE 


59809208 


Dl 


11-09-2003 








DE 


59809209 


Dl 


11-09-2003 








DE 


59809280 


Dl 


18-09-2003 








EP 


0964814 


A2 


22-12-1999 








EP 


0960801 


A2 


01-12-1999 








EP 


0960802 


A2 


01-12-1999 








EP 


0960803 


A2 


01-12-1999 








EP 


0960804 


A2 


01-12-1999 








ES 


2159182 


T3 


16-09-2001 








ES 


2181348 


T3 


16-02-2003 








JP 


2001516301 


T 


25-09-2001 








US 


6367872 


Bl 


09-04-2002 


DE 10048130 


A 


11-04-2002 


DE 


10048130 Al 


11-04-2002 


US 6470559 


Bl 


29-10-2002 


NONE 









Form PCT/1SA/210 (patenl family annex) (January 2004) 



INTERNATIO^LER RECHERCHENBERICHT 



^fern; 



ationales Aktenzelchen 

CT/EP2004/001520 



Tnu^?'^n?mf/-r^5 ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 B62D65/00 B62D25/06 B60R13/02 



Nach der International Patentkla ssifftalton (1PK) Oder nach der naltonalen Klassffikation und der IPK 
a RECHERCHIERTE GEBIETE " 



Rec^erchierterMino^tprOfstoff (Wassifikationssystem und Klassifikationssyntbole ) 

IPK 7 B62D B60R 



Recherchierte aber nlcht zum MindestprOfstoff geharende VertJffentBchungen, soweil dlese unter die recherchierten 



Gebiete fallen 



Wahrend der Intemationaien Recherche konsulllerte elektronische Datenban k (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , PAJ, WPI Data 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie 0 



Bezeichnung der Veraffentiichung, soweit erforderilch unter Angabe der In Betracht kommenden Tefle 



Betr. Anspruch Nr. 



DE 197 09 016 A (ROCKWELL INTERNATIONAL 
GMBH) 10. September 1998 (1998-09-10) 
in der Anmeldung erwahnt 
Zusammenfassung; Anspruch 10; AbbUdungen 
1-6 , 16 

Spalte 7, Zeile 20 - Zeile 54 

DE 100 48 130 A (OPEL ADAM AG) 
11. April 2002 (2002-04-11) 
Zusammenfassung; Abbildungen 
Spalte 1, Zeile 5 - Zeile 60 

US 6 470 559 Bl (HERNANDEZ 0LIMPIA MARIA 
ET AL) 29. Oktober 2002 (2002-10-29) 
Zusammenfassung; Abbildungen 
Spalte 3, Zeile 4 - Zeile 20 



□ 



Weitere Verdffentllchungen sind der Fortsetzung von Fetd C zu 
entnehmen 



Slehe Anhang Patentfamilie 



° Besondere Kategorten von angegebenen Verdffentllchungen : 

' A ' V «i£?ni^ derTechnlkdefinfert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

'E' Slleres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem intemattonalen 
Anmeldedatum verflf fentlicht worden ist iniemauonaien 

•L' Ver6ffentnchung ( diegeelgnetist, elnen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
^Hol'I e n n ^ U i aSS K en ' dle 633 Veraffentlichungsdatum einer 

SlfSE.!? Reche , rchen bericht genannten VerdffentUchung belegt werden 
a^sgefflhrt) 8 ^ 6 Grund angegeben tel (wle 

•O' Veroffentllchung, die slch auf elne mundliche Offenbaiung 

eme Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen hA^Ahi 
'P- Veroffentllchung die vor dem MdUS? ^Sm^ ach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veraffentOcht worden 1st 



r S ff te ? Ve & ff ent"chung, d | e nacn dem intemationaien Anmeldedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden Ist und mil der 
Anmeldung nlcht kollidiert, sondern nur zum Verstandnls des der 
The^"e n an^egebe^^ Prinzips oder der ihr zugrundellegenden 

•X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erflnduna 
kann allein aufgrund dieser Veraffenlllchung nlcht als neu oder auf 1 
erfindenscher Tatlgkeit beruhend betrachtet werden 

"V Veroffentllchung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erflnduna 
kann nicht als auf erfinderischer Tatlgkeit beruhend betrachtet 1 
w e !?f n ' we ? n die VerSffentlichung mil elner oder mehreren anderen 
VereffenUichungen dieser Kategorie In Verbindung gebracht wird und 
dlese Verbindung fur einen Fachmann nahellegend ist 

'&" Veroffentllchung, die MltgHed derselben PatentfamWe Ist 



Datum des Abschlusses der intemationaien Recherche 

13. Ma1 2004 



Absendedatum des Intemationaien Recherchenberichts 

21/05/2004 



Name und Postanschrift der intemationaien Recherchenbeherde 

™ TOp „j£^^ en l* ml Pa 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rfjswijk 

TeL (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 

Fax (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 



West land, P 



Formbbtt PCT/1SA/21 o (BtaU 2) (Januar 2004) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

Angaben zu Veroffen^Rngen, die zur selben Palentfamffie gehdren 



!|malionales AWenzeichen 
CT/EP2004/001520 



lm Recherchenbericht 
angefuhrtes Patenldokument 



Datum der 
VerOffenttichung 



Mitglied(er) der 
Patentfamilie 



Datum der 
Veroffentlichung 



DE 19709016 



10-09-1998 



DE 10048130 



DE 19709016 Al 

BR 9808836 A 

WO 9839170 A2 

DE 59800725 Dl 

DE 598Q51Q1 Dl 

DE 59809208 Dl 

DE 59809209 Dl 

DE 59809280 Dl 

EP 0964814 A2 

EP 0960801 A2 

EP 0960802 A2 

EP 0960803 A2 

EP 0960804 A2 

ES 2159182 T3 

ES 2181348 T3 

JP 2001516301 T 

US 6367872 Bl 



US 6470559 



Bl 



11-04-2002 DE 
29-10-2002 KEINE 



10048130 Al 



10- 09- 
05-09- 

11- 09- 

21- 06- 

12- 09- 
11-09- 
11-09- 
18-09- 

22- 12- 
01-12- 
01-12- 
01-12- 
01-12- 
16-09- 
16-02- 
25-09- 
09-04- 



-1998 
-2000 
-1998 
-2001 
-2002 
-2003 
-2003 
-2003 
-1999 
-1999 
-1999 
•1999 
■1999 
2001 
2003 
2001 
2002 



11-04-2002 



Formblatt PCT/1SA/210 (Anhang Patenlfaml»e) (Januar 2004) 



